NERAK-Winkelbecherwerke fiir den EX-Bereich NI \ E \ R \ A\ K
nach EU-Richtlinie RL 94/9/EG / ATEX 95 FORDERTECHNIK
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NERAK — EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING



Keine Gefahr in Gefahrenzonen

N ERAK

FORDERTECHNIK

Die Gummiblockketten als Zugtrdger und das geschlossene
Becherband bieten beste Vorraussetzungen fiir den Einsatz
in ATEX-Zonen.

|| Invielen Anwendungsbereichen ist
bei der Auslegung der Fordertechnik
eine magliche Staubexplosionsgefahr
zu beriicksichtigen. Gerade die Vertikal-
fordertechnik stellt in dieser Hinsicht
besondere Anspriiche:

Produktablagerungen miissen vermieden
werden, das Fordersystem darf keine
nennenswerten Aufladungen erfahren
und die moglichen Fordergeschwindig-
keiten sind aufgrund der Funkengefahr
begrenzt.
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Bereits in den 70er Jahren wurden
Explosionsschutzmafinahmen getestet.

Seit Jahren schon hat NERAK grol3e Erfah-
rungen beim Transport explosionsfahiger
Schiittgiiter gesammelt und war so auch
2003 bei der Einflihrung der ATEX-Richt-
linie mit einer Baumusterpriifung der IBExU
Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
(An-Institut der Technischen Universitat
Bergakademie Freiberg) als ,Benannter
Stelle” einer der Vorreiter auf dem Markt.

Das NERAK-Winkelbecherwerk wird von
fiilhrenden Instituten empfohlen, wenn

der vorgesehene Explosionsschutz fiir
die ATEX-Zonen 20 — 22 dem Prinzip
der Vermeidung von Ziindquellen folgt
(Kennzeichnung EXII 1/2 D c).

Tel. +49(0)5084-944-0 | Fax +49(0)5084-944-222 | info@nerak.de

Silobeschickung durch ein Winkelbecherwerk
mit Kldrschlammgranulat.

Das NERAK-Winkelbecherwerk weist
gegeniiber einer konventionellen Forder-
technik deutliche Systemvorteile auf:

- Hohe Forderleistungen bei Geschwindig-
keiten deutlich unter 1 m/s

« Durch die Z-Form werden zusatzliche
Ubergaben zwischen Horizontal- und
Vertikaltransport vermieden.

- Keine nennenswerte statische Aufladung
im System durch die sehr produktscho-
nende Forderung ohne Relativbewegung
zwischen Bechern und Fordergut

- Vermeidung von Funkenschlag durch die
Verwendung von Gummiblockketten als
Zugtrager

« Minimierung von Restgut/Produktab-

lagerungen durch ein geschlossenes

Becherband und eine optionale nahezu

selbstreinigende Ausfiihrung

www.nerak.de



